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NOTAS/QUADROS/LEGENDAS:
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ESC. 1:5 64 64
228
CORTE A—A CORTE B—B CORTE C—-C
ESC. 1:10 ESC. 1:10 ESC. 1:10

PESO (Kg)
ITEM |QUANT DISCRIMINACAO MATERIAL UNIT. TOTAL
06 TRELICA — TR—1A 1350,4
a 12 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 9869 5,68 kg/m ASTM A36 56,0 672,0
b 12 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 750 5,68 kg/m ASTM A36 4,0 48,0
c 06 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 1085 5,68 kg/m ASTM A36 6,0 36,0
d 54 | PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 650 5,68 kg/m ASTM A36 3,5 189,0
e 24 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 1143 5,68 kg/m ASTM A36 6,5 156,0
f 24 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 1125 5,68 kg/m ASTM A36 6,9 156,0
h 06 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 1105 5,68 kg/m ASTM A36 6,0 36,0
j 12 |L 64 x 6 x 50 6,10 kg/m ASTM A36 - 4,0
k 24 |CH. 6 x 122 x 159 (47,1Kg/m2) ASTM A36 1,0 24,0
m | 24 |CH. 10 x 64 x 200 (78,5Kg/m2) ASTM A36 1,0 | 24,0
n | 36 [CH. 6 x 50 x 64 (47,1Kg/m2) ASTM A36 0,15 | 5,4
06 TRELICA — TR—-1B 1350,4
a 12 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 9869 5,68 kg/m ASTM A36 56,0 672,0
b 12 | PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 750 5,68 kg/m ASTM A36 4,0 48,0
c 06 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 1085 5,68 kg/m ASTM A36 6,0 36,0
d 54 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 650 5,68 kg/m ASTM A36 3,5 189,0
e 24 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 1143 5,68 kg/m ASTM A36 6,5 156,0
f 24 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 1125 5,68 kg/m ASTM A36 6,5 156,0
h 06 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 1105 5,68 kg/m ASTM A36 6,0 36,0
j 12 |L 64 x 6 x 50 6,10 kg/m ASTM A36 - 4,0
k | 24 |CH. 6 x 122 x 159 (47,1Kg/m2) ASTM A36 1,0 | 24,0
m 24 |CH. 10 x 64 x 200 (78,5Kg/m2) ASTM A36 1,0 24,0
n | 36 |[CH. 6 x 50 x 64 (47,1Kg/m2) ASTM A36 - 8,0
PESO TOTAL APROXIMADO 2700,80Kg
N°.: | DESCRIGAO: DATA:
0 | PARA APROVAGAO 18,/01,/201

CARIMBOS:

CARIMBOS:

CARIMBOS:

CARIMBOS:

RESP. TECNICO:

Fabio Nogueira de Oliveira
Engenheiro Civil

Crea n®. 5071/D-Ma

Registro Nacional n°. 110181802-6

Rua do Alecrim, 415 - Sala 411
Centro - S&o Luis - MA - 65.010-040
Fone: 98.3222.5478

PROPRIETARIO:

Tribunal
Regional

Eleitoral
do Maranhao

EMPREENDIMENTO:

COBERTURA DOCAS E DEPOSITO DE URNAS

LOCAL:

Avenida Senador Vitorino Freire, s/n - Madre Deus - S3o Luis - Ma

PROJETO:

PROJETO DE ESTRUTURA METALICA

DESENHO:

FABRICACAO TRELICAS - TR-1A/1B

ETAPA:

PROJETO
EXECUTIVO

NOTAS:

1— PROJETO:
AS DIMENSOES LISTADAS ESTAO EM MILIMETRO
2— LIGAGOES:

MIG/MAG DE ACORDO COM AWS D1.1 OLTIMA EDIGAO.

TODAS AS LIGAGOES DE FABRICA DEVEM SER SOLDADAS ATRAVES DO PROCESSO

TODAS AS LIGAGOES DE CAMPO DEVEM SER PARAFUSADAS COM PARAFUSOS ASTM-A325-T1A
GALVANIZADOS A FOGO E DIMENSIONADAS CONFORME ESPECIFICAGOES DA NBR—8800 E AISC.

3— PINTURA:
APGS A FABRICAGAO A ESTRUTURA DEVERA SER SUBMETIDA AO SEGUINTES PROCESSO:

TRATAMENTO SUPERFICIAL:

PREPARO DE SUPERFICIE COM JATO ABRASIVO COM GRANALHA DE AGO PADRAO

SA 3 E PERFIL DE RUGOSIDADE ENTRE 50 E 100 MICROMETROS.

PINTURA:

UMA DEMAO DE SUMAZINC 277 — 65 ym  COM ESPESSURA DE PELICULA SECA

UMA DEMAO DE SUMADUR FC HS PLUS — 200 pm  COM ESPESSURA DE PELICULA SECA

UMA DEMAO DE ACABAMENTO SUMATANE 355 — 55 um , NA COR BRANCA PARA ESTRUTURAS EM GERAL.

4— MATERIAIS:

PERFIS DOBRADOS : CHAPA ASTM A36

PERFIS LAMINADOS AGOMINAS: ASTM A572 GR 50.
CANTONEIRAS : ASTM A36

CHAPAS PARA LIGAGOES E SUPORTES: ASTM A36
BARRAS TREFILADAS: ACO SAE 1020.

PARAFUSOS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: ASTM A325-T1A ZINCADO A FOGO.

PORCAS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: A-563 DH ZINCADO A FOGO.

ARRUELAS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: F—436 ZINCADO A FOGO.
PARAFUSOS PARA LIGAGOES SECUNDARIA: ASTM A307 ZINCADO A FOGO.

AUTOR:

Claudio Nogueira de Oliveira

REGISTRO DO AUTOR:

Eng Mecanico - CREA n°. 110202808-8

CO-AUTOR:

REGISTRO DO CO-AUTOR:

TIPO!

Ne. DA PRANCHA:

CO-AUTOR:

REGISTRO DO CO-AUTOR:

DATA:

NOV/2017

MET 07

CODIGO DO ARQUIVO:

ESCALA:

1:20

/16

FORMATO A1 — 841 x 594 mm.




_|_ S 1 A NOTAS/QUADROS/LEGENDAS:
5500 LISTA DE MATERIAL
PESO (Kg)
172 ITEM |QUANT DISCRIMINACAO MATERIAL UNIT. TOTAL
165 1439 1439 1439 1017 = =
172 150 05 TS—1A 634,0
A 5 102
TP 135 = = a 5 |PERFIL W 150 x 18,0 kg/m x 5500 ASTM A572 99,0 | 495
b ( ) 4 ‘ PT b (TI'P ) ‘ b PT b PT 102 b 20 |CH. 6 x 172 x 295 (DESENV.) ASTM A36 2,0 | 40,0
C C a ' 4 ‘ C C c 20 |CH. 10 x 144 x 144 ASTM A36 1,5 | 30,0
4 4 4
/ 0 - d 0 . 0 . e 0 J d . C | d 8 |CH. 6 x 115 x 153 ASTM A36 1,0 | 8,0
4 S 'S S s S 1 S o 5 b e 4 |CH. 6 x 104 x 156 ASTM A36 1,0 | 4,0
J f 20 |CH. 5 x 138 x 139 ASTM A36 1,0 | 20,0
/ /
ﬁ \ o puiy h 40 |CH. 5 x 28 x 52 ASTM A36 0,6 | 24,0
2 I 12 e B -2 A 1O = S : 05
L \ — N — o L L Q‘\\F 0 > « ] 10 |CH. 5 x 102 x 112 ASTM A36 , 5,0
! o ¥ N < 7Y 0 o - o  d J k 10 |CH. 5 x 95 x 102 ASTM A36 | 0,5 | 5,0
¢ / ) - M 2 ) b I 0 | 05 TS—1B 629,0
J o)) J 4
, L() = d’ L V/ | o
53 A (T|P-> ‘ ™~ ) 28 m | 5 |PERFIL W 150 x 18,0 kg/m x 5494 ASTM A572 99,0 | 495
1 Is 4 ‘ 153 s o b 20 |CH. 6 x 172 x 295 (DESENV.) ASTM A36 2,0 | 40,0
o o o D c 20 |CH. 10 x 144 x 144 ASTM A36 1,5 | 30,0
574 261 ) E 8 S 144 d 4 |CH. 6 x 115 x 153 ASTM A36 1,0 | 4,0
9 o g G e 6 |CH. 6 x 104 x 156 ASTM A36 1,0 6,0
-2 h 40 |CH. 5 x 28 x 52 ASTM A36 0,6 | 24,0
1496 1991 1667 347 ] 10 |CH. 5 x 102 x 112 ASTM A36 0,5 | 5,0
CORTE A—A k 10 [CH. 5 x 95 x 102 ASTM A36 0,5 | 5,0
¢ 05 TS—1C 516,0
165 1446 1443 1437 1009 - <T|P|CO>
. N . N ~ ==C_ 1.5 )/C n 5 |PERFIL W 150 x 18,0 kg/m x 4494 ASTM A572 81,0 | 405,0
, Ny b 15 |CH. 6 x 172 x 295 (DESENV.) ASTM A36 2,0 | 30,0
A / / / / N N - c 15 [CH. 10 x 144 x 144 ASTM A36 1,5 | 225
\
F N R R e o +— d 8 |CH. 6 x 115 x 153 ASTM A36 1,0 | 8,0
7 S e | 4 N ISl e 4 |CH. 6 x 104 x 156 ASTM A36 1,0 | 4,0
LN o N o o & - o
\},% f W | « 15x15 f 20 |CH. 5 x 138 x 139 ASTM A36 1,0 | 20,0
* > % E” h 40 |CH. 5 x 28 x 52 ASTM A36 0,6 24.0
) » j 5 |CH. 5 x 102 x 112 ASTM A36 05 |25
¢ Je O
A9 N o \@ k 5 |CH. 5 x 95 x 102 ASTM A36 0,5 2,5
05 TS—1D 228,0
6 @ N s L() Q‘)
161 S @ 161 I
00 00 ~161 _ p 5 |PERFIL W 150 x 18,0 kg/m x 1989 ASTM A572 35,0 | 175,0
TS 1 B b 10 |CH. 6 x 172 x 295 (DESENV.) ASTM A36 2,0 | 20,0
,]OOO 5494 1OOO nCDAD /]E)OD /(;rl:|7('n10 X 144 X 144 ASTM A36 1’5 1 /01 /'7f\1
159 “e | 4 |CH. 6 x 104 x 156 ASTM A36 | 1,0 [ 40
h j 5 |CH. 5 x 102 x 112 ASTM A36 0,5 |25
416 1439 1439 1439 761 \ ¢ 35 k 5 |CH. 5 x 95 x 102 ASTM A36 0,5 |25
Te}
= A ‘ 35 PESO TOTAL APROXIMADO 2007,0 Kg
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N°.: | DESCRIGAO: DATA:
TS ’] C 1000 1000 TS ’I D 0 | PARA APROVACAO 18/01,/201
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505 1207 1667 1125 RESP. TEGNICO:
Fabio Nogueira de Oliveira
N Engenheiro Civil
673 1439 1439 943 6Q. N a Crea n°. 5071/D-Ma
A /AN [ Registro Nacional n°. 110181802-6
b b b \ b b ‘ " Rua do Alecrim, 415 - Sala 411
N e Centro - S&o Luis - MA - 65.010-040
274 /\ / / / >/\ o\ h 214 / 7 Fone: 98.3222.5478
2 e e S e 1 S e o Tribunal
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i \J ‘ ! ! o Regional
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o 7 : ’
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S ©o| o 4 COBERTURA DOCAS E DEPOSITO DE URNAS
161 0 7@ 161
(X) A . w LOCAL:
Avenida Senador Vitorino Freire, s/n - Madre Deus - S3o Luis - Ma
1000 1000
NOTAS:
1~ PROJETO PREPARO DE SUPERFICIE COM JATO ABRASIVO COM GRANALHA DE AGO PADRAO PARAFUSOS PARA LI%AQOES PRINCIPAIS: ASTM A325-T1A ZINCADO A FOGO.
N : SA 3 E PERFIL DE RUGOSIDADE ENTRE 50 E 100 MICROMETROS. PORCAS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: A-563 DH ZINCADO A FOGO. X PROJETO
AS DIMENSOES LISTADAS ESTAO EM MILIMETRO . FABRICACAO TESOURAS - TS-1A/1B/1C/1D
2— LIGAGOES: UMA DEMAO DE SUMAZINC 277 — 65 pm  COM ESPESSURA DE PELICULA SECA ARRUELAS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: F—436 ZINCADO A FOGO. ¢ EXECUTIVO
TODAS AS LIGACOES DE FABRICA DEVEM SER SOLDADAS ATRAVES DO PROCESSO UMA DEMAO DE SUMADUR FC HS PLUS — 200 pm  COM ESPESSURA DE PELICULA SECA PARAFUSOS PARA LIGAGOES SECUNDARIA: ASTM A307 ZINCADO A FOGO.
MIG/MAG DE ACORDO COM AWS D1.1 OLTIMA EDIGAQ. UMA DEMAO DE ACABAMENTO SUMATANE 355 — 55 pm , NA COR BRANCA PARA ESTRUTURAS EM GERAL. Claudio Nogueira de Oliveira Eng Mecanico - CREA n°, 110202808-8
TODAS AS LIGACOES DE CAMPO DEVEM SER PARAFUSADAS COM PARAFUSOS ASTM—A325-T1A 4— MATERIAIS: MET
GALVANIZADOS A FOGO E DIMENSIONADAS CONFORME ESPECIFICAGOES DA NBR-8800 E AISC. PERFIS DOBRADOS : CHAPA ASTM A36
3— PINTURA: PERFIS LAMINADOS ACOMINAS: ASTM A572 GR 50.
APGS A FABRICAGAO A ESTRUTURA DEVERA SER SUBMETIDA AO SEGUINTES PROCESSO: CANTONEIRAS : ASTM A36 NOV/2017
TRATAMENTO SUPERFICIAL: CHAPAS PARA LIGACOES E SUPORTES: ASTM A36 / 16
BARRAS TREFILADAS: AGO SAE 1020. 1:10
FORMATO AO (DEP\M) — INTERNO: 1154 x 821 mm.
EXTERNO: 1189 x 841 mm.




TER_ ’I A 5932 NOTAS/QUADROS/LEGENDAS: LIéTA DE MATERIAL
PESO (Kg)
516 2284 2284 148 ITEM  [QUANT DISCRIMINAGAO MATERIAL UNIT. | TOTAL
314 102 x 48 1 TER—1A 36,0
777777777777 I 6)77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777#7777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777Wﬁfﬂ - 1 PERFIL UDC ENRIJECIDO 150 x 60 x 5232 6,83 kg/m ASTM A36 36,0 36,0
- /T/ + Ly 3_" 1 TER—1A1 34,5
I ”_ 1 PERFIL UDC ENRWECIDO 150 x 60 x 5050 653!@/m ASTM A36 34,5 34,5
2 TER—-1B 68,0
TER ,I A,I 02 |PERFIL UDC ENRIJECIDO 150 x 60 x 4953 6,83 kg/m ASTM A36 34,0 68,0
148 2984 2084 334 1 PERFIL UDC ENRIJECIDO 150 x 60 x 5232 6,83 kg/m ASTM A36 36,0 36,0
1 TER—-1C1 34,5
48 &, 102,152 1 PERFIL UDC ENRIJECIDO 150 x 60 x 5232 6,83 kg/m ASTM A36 34,5 34,5
,,:::,:::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::,::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::f T ———F———] — 2 TER-—1D 68J3
% % % \T\ % + 3_”_ 2 PERFIL UDC ENRIJECIDO 150 x 60 x 4953 6,83 kg/m ASTM A36 34,0 68,0
Il
s | 11 'TER..]E SQELO
11 | PERFIL UDC ENRWECIDO 150 x 60 x 5232 6,83 kg/m ASTM A36 36,0 396,0
TER—1B 11 TER—1E1 379,5
49535 11 | PERFIL UDC ENRIECIDO 150 x 60 x 5050 6,83 kg/m ASTM A36 34,5 | 379,5
148 2329 2329 148 22 TER-1F 680,0
45 48 22 |PERFIL UDC ENRIWECIDO 150 x 60 x 4953 6,83 kg/m ASTM A36 34,0 | 680,0
8
,:f::?:::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::J\:::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::l:::f, —”‘ PESO TOTAL APROX'MADO 1732’5 Kg
72;:fi::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::J;::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::I::J;f ”_
TER_ 1 C 5232
1777 1023 1023 1409
314 102 48
N}
Q
77777777777 /7 A R B Iy
’::::::::::I::J;:::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::éﬂ:::::::::::::::::::::::::::::::::::1:::::::::::::::::::::::::::::::::::1::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::!;’ I
TER—=1C1 5050
1409 1023 1023 1595
48 ° 102 133 REVISOES:
77 N°: | DESCRIGAO: DATA:
r———————— -~ -~~~ -—-——"—"——"——" """ --"———"——"—"—"—"—“"—“"—"—“"—“"—"—"F—"—"  "‘“"~"—~—~F~F~F§F(~ - ""~"~"~™~—~F—~—F—"—F—F—F—"— "—"—"—"~"—"—"~"~"~"—~"—" " "~"—~"~"—F~F—F—F—~©F~ ° ¥ ""~"~""~™"F~~F~~—~~F—"—F " """~~~ """~~~ ~~|[ [ "~""~"~"~""~"~~">F~FF~""~”"~"~”~"F”"”~"~”~"""—""" " """ —"—"—"—"—"—"—"—"—"—"——"—"—"—"—"—"—"—"—"—"—"J————"[F———] — 0 | PARA APROVAGAO 18/01/201
I i i ~\ I Iy
R o v N I
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1409 1068 1068 1409 ‘ _
48 " 48
Q\
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314 102 e, 48
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RESP. TECNICO:

Fabio Nogueira de Oliveira
Engenheiro Civil

Crea n®. 5071/D-Ma

Registro Nacional n°. 110181802-6

TER—TET 5050

2332 100 2618 \ o o Rua do Alecrim, 415 - Sala 411
Centro - Sdo Luis - MA - 65.010-040
48 N 102,133 Fone: 98.3222.5478
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Y _ Eleitoral
4‘ do Maranhao

COBERTURA DOCAS E DEPOSITO DE URNAS

EMPREENDIMENTO:

TER—TF 4953

0477 100 5377 Avenida Senador Vitorino Freire, s/n - Madre Deus - S3o Luis - Ma
48 & 48 PROJETO: .,
i
I N i - PROJETO DE ESTRUTURA METALICA
i 7# 77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 R\LT\ B ;11\; 777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 % | 3 —” ! DESENHO: ETAPA:
I ~
- B FABR|CAQAO TERQAS_TER_1A/1A1/1B/1C/1C1/1D/1E/1E1/1F PROJETO
EXECUTIVO
NOTAS: 3~ PINTURA: 4- MATERIAS: ARRUELAS PARA LIGACOES PRINCIPAIS: F-436 ZINCADO A FOGO o - vei  Meeanion T
_ . | . ) . . Claudio Nogueira de Oliveira Eng Mecanico - CREA n°. 110202808-8
15 DNENSOFS LISTAAS ESTAO EN MUNETRO APUS A FABRICAGRD A ESTRUTURK DEVERA SER SUBMETIR AD SECUNTES PROCESSD: PERFS DOBRADUS : CHAPA ASTH AS PARAFUSOS PARA LIACOES SECUNDARI: ASTH A307 ZNCADO A FOGO. MET
2— LIGACOES: TRATAMENTO SUPERFIICIAL: " PERFIS LAMINADOS AGOMINAS: ASTM A572 GR 50.
PREPARO DE SUPERFICIE COM JATO ABRASIVO COM GRANALHA DE AGO PADRAQ CANTONEIRAS : ASTM A36
TODAS AS UGAQOES DE FABRICA DEVEM SER SOLDADAS ATRAVES DO PROCESSO SA 3 E PERFIL DE RUGOSIDADE ENTRE 50 F 100 MICROMETROS. CHAPAS PARA UGAQOES £ SUPORTES: ASTH A36 pppp— P ————— p—
MlG/ MAG DE ACORDO COM AWS D1.1 (LTIMA EDlQAO. PINTURA: BARRAS TREFILADAS: ACO SAE 1020 ) NOV/2017
TODAS AS LlGAQOES DE CAMPO DEVEM SER PARAFUSADAS COM PARAFUSOS ASTM-A325-T1A UMA DEMAO DE SUMAZINC 277 - 65 pum  COM ESPESSURA DE PELICULA SECA ) ’
GALVANIZADOS A FOGO E DIMENSIONADAS CONFORME ESPECIFICAGOES DA NBR-8800 E AISC. UMA DEMAO DE SUMADUR FC HS PLUS - 200 ym  COM ESPESSURA DE PELICULA SECA PARAFUSOS PARA LIGAGOES PRINCIPAS: ASTM AS25-T1A ZINCADO A FOGO. onieapormaune M lios /1 6
UMA DEMAO DE ACABAMENTO SUMATANE 355 — 55 um , NA COR BRANCA PARA ESTRUTURAS EM GERAL. | PORCAS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: A-563 DH ZINCADO A FOGO. L4
FORMATO A1 — 841 x 594 mm.




TER=1G

NOTAS/QUADROS/LEGENDAS:

LISTA DE MATERIAL

PESO (Kg)
ITEM |QUANT DISCRIMINACAO MATERIAL UNIT. TOTAL
4 TER—-1G 121,5
4 PERFIL UDC ENRWWECIDO 150 x 60 x 4479 6,83 kg/m ASTM A36 30,4 121,5
4 TER—1GA 121,5
4 | PERFIL UDC ENRWECIDO 150 x 60 x 4479 6,83 kg/m ASTM A36 30,4 121,5
32 TER—1GB 972,8
32 | PERFIL UDC ENRWECIDO 150 x 60 x 4479 6,83 kg/m ASTM A36 30,4 | 972,8
12 TER—1H 355,9
12 | PERFIL UDC ENRWECIDO 150 x 60 x 4343 6,83 kg/m ASTM A36 29,7 355,9
12 TER—1HA 355,9
12 | PERFIL UDC ENRWECIDO 150 x 60 x 4343 6,83 kg/m ASTM A36 29,7 355,9
96 TER—1HB 2851,2
96 |PERFIL UDC ENRIJECIDO 150 x 60 x 4343 6,83 kg/m ASTM A36 29,7 [2851,2
4 TER-1J 118,8
4 PERFIL UDC ENRIWECIDO 150 x 60 x 4343 6,83 kg/m ASTM A36 29,7 118,8
4 TER—1JA 118,8
4 PERFIL UDC ENRIECIDO 150 x 60 x 4343 6,83 kg/m ASTM A36 29,7 118,8
32 TER—-1JB 950,4
32 | PERFIL UDC ENRIJECIDO 150 x 60 x 4343 6,83 kg/m ASTM A36 29,7 950,4
4 TER—-1K 128,3
4 | PERFIL UDC ENRWECIDO 150 x 60 x 4697 6,83 kg/m ASTM A36 32,1 128,3
4 TER—1KA 128,3
4 | PERFIL UDC ENRWECIDO 150 x 60 x 4697 6,83 kg/m ASTM A36 32,1 128,3
32 TER—1KB 1027,2
32 | PERFIL UDC ENRWECIDO 150 x 60 x 4697 6,83 kg/m ASTM A36 32,1 (1027,2
PESO TOTAL APROXIMADO 7.250,6 Kg
N°.: | DESCRIGAO: DATA:
0 | PARA APROVAGAO 18,/01,/201

RESP. TECNICO:

Fabio Nogueira de Oliveira
Engenheiro Civil

Crea n®. 5071/D-Ma

Registro Nacional n°. 110181802-6

Rua do Alecrim, 415 - Sala 411
Centro - S&o Luis - MA - 65.010-040
Fone: 98.3222.5478

PROPRIETARIO:

Tribunal
Regional
Eleitoral

4‘ do Maranhao

EMPREENDIMENTO:

COBERTURA DOCAS E DEPOSITO DE URNAS

2— LIGAGOES:

AS DIMENSOES LISTADAS ESTAO EM MILIMETRO

TODAS AS LIGAGOES DE FABRICA DEVEM SER SOLDADAS ATRAVES DO PROCESSO
MIG/MAG DE ACORDO COM AWS D1.1 OLTIMA EDIGAO.
TODAS AS LIGACOES DE CAMPO DEVEM SER PARAFUSADAS COM PARAFUSOS ASTM—-A325-T1A UMA DEMAO DE SUMADUR FC HS PLUS - 200 ym  COM ESPESSURA DE PELICULA SECA

GALVANIZADOS A FOGO E DIMENSIONADAS CONFORME ESPECIFICAGOES DA NBR-8800 E AISC. | MA DEMAO DE ACABAMENTO SUMATANE 355 - 55 um , NA COR BRANCA PARA ESTRUTURAS EM GERAL.

TRATAMENTO SUPERFICIAL:

PREPARO DE SUPERFICIE COM JATO ABRASNO COM GRANALHA DE AGO PADRAQ
SA 3 E PERFIL DE RUGOSIDADE ENTRE 50 E 100 MICROMETROS.

PINTURA:

UMA DEMAO DE SUMAZINC 277 - 65 ym  COM ESPESSURA DE PELICULA SECA

PERFIS LAMINADOS AGOMINAS: ASTM A572 GR 50.

CANTONEIRAS : ASTM A36

CHAPAS PARA LIGAGOES E SUPORTES: ASTM A36

BARRAS TREFILADAS: AGO SAE 1020.

PARAFUSOS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: ASTM A325-T1A ZINCADO A FOGO.
PORCAS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: A-563 DH ZINCADO A FOGO.
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NOTAS: 3~ PINTURA: 4- MATERIAS: ARRUELAS PARA LIGACOES PRINCIPAIS: F—436 ZINCADO A FOGO.
1— PROJETO: APGS A FABRICAGKO A ESTRUTURA DEVERA SER SUBMETIDA AO SEGUINTES PROCESSO: PERFIS DOBRADOS : CHAPA ASTM A36

PARAFUSOS PARA LIGAGOES SECUNDARIA: ASTM A307 ZINCADO A FOGO.

Avenida Senador Vitorino Freire, s/n - Madre Deus - S3o Luis - Ma
PROJETO DE ESTRUTURA METALICA
FABRICAGAO TERCAS - TER-1G/1GAMGBAH/HAMHBIJAJA  PROJETO
TER-1JB/1K/1KATKB EXECUTIVO
AlgT;;JdiO Nogueira de Oliveira EZZS;;:;);::zR; CREA n°. 110202808-8 TlPOM E T NICHA
CO-AUTOR: REGISTRO DO CO-AUTOR: DATA: NOV/2017 :
CODIGO DO ARQUIVO: ESCALA: 1:12’5 /1 6

FORMATO A1 — 841 x 594 mm.




NOTAS/QUADROS/LEGENDAS: LISTA DE MATERIAL
PESO (Kg)
ITEM |QUANT DISCRIMINAGAO MATERIAL UNIT. TOTAL
16 SP—1A 312,0
SP 1A SP 1 B a 16 |CH. 10 x 306 x 325 ASTM A36 8,0 | 128,0
R ] 246 306 306 D10 171 306 b 16 |CH. 12,5 x 236 x 306 ASTM A36 7,0 | 112,0
48 |CH. 6 x 150 x 226 ASTM A36 1,5 | 72,0
10 228 228 10 228 16 SP—1B 256.0
- == - == - == »
a a a 16 [CH. 10 x 306 x 325 ASTM A36 8,0 128,0
b 16 |CH. 12,5 x 161 x 306 ASTM A36 50 | 80,0
a o p / g a e « . / f 48 [CH. 6 x 150 x 151 ASTM A36 1,0 | 48,0
n o e o o o 0| 24 SP-1C 530,0
e 0 ~ ol I A 0 ~ Q) 9 f 0 ~ Oy R | a 24 [CH. 10 x 306 x 325 ASTM A36 8,0 | 192,0
) c ) 00 ® i M| o) 00 ¢ M M 0 ) i S
o o - . - m o - o h 24 [CH. 12,5 x 239 x 306 ASTM A36 72 | 172,2
O N © To)
© 9 o'l . o | H# . # # © © N . o | H# K (732 CH. 6 x 150 x 3258P . ASTM A36 | 2,3 815650,8
- )
a 6 |[CH. 10 x 306 x 325 ASTM A36 8,0 | 48,0
138 138 m | 6 |[CH. 12,5 x 190 x 306 ASTM A36 57 | 34,2
N ) == N ) o2 n | 18 [CH. 6 x 150 x 180 ASTM A36 | 1,3 |28
2 4] 2 4] 6 SP—1E 85,0
18 18 a 6 |[CH. 10 x 306 x 325 ASTM A36 8,0 | 48,0
§ a + = 20x20 foifn;fi (S 20x20 r 6 |[CH. 12,5 x 190 x 306 ASTM A36 57 | 34,2
d \ 777777 N 4 b \ d = \7””: \ s 18 [CH. 6 x 150 x 180 ASTM A36 1,3 |28
! & N T e N \ 3 " « T 0 N 9
| ~ - L3 o % ] — g - 04 TI-1A 14,8
: r—=|-b A 1 $ o i 3 . &-e g $ % 5 = h | 04 |L 51 x 3 x 1420 2,46 kg/m ASTM A36 | 3,5 | 14,0
o c/ o M i 08 [CH. 5 x 51 x 51 ASTM A36 01 |o08
e M 44 TI-1B 105,6
175 _I6 85_|7 44 |B. REDONDA ¢1/2" x 1510 SAE 1020 2,4 | 105,6
39 228 39 206 39 228 39 151 176 |[PORCA SEXT. 81/2" 13 FPP C/ ARRUELA ASTM A307 | - -
10 236 10 161 16 TI-1C 176,0
306 306 16 |B. REDONDA ¢5/8" x 7150 SAE 1020 11,0 | 176,0
246 171 64 |PORCA SEXT. ¢5/8” 11 FPP C/ ARRUELA ASTM A307 | - -
08 TI-1C1 80,0
08 |B. REDONDA ¢5/8" x 6430 SAE 1020 10,0 | 80,0
32 |PORCA SEXT. #5/8” 11 FPP C/ ARRUELA ASTM A307 | - -
12 TI-1D 48,8
h 12 [L 51 x 3 x 1572 2,46 kg/m ASTM A36 39 | 46,4
j 24 |CH. 5 x 51 x 51 ASTM A36 0,1 |24
12 TI-1E 47,2
h 12 [L 51 x 3 x 1520 2,46 kg/m ASTM A36 37 | 44,8
i 24 |CH. 5 x 51 x 51 ASTM A36 01 |24
24 TI-1F 46,8
24 |B. REDONDA ¢1/2" x 2012 SAE 1020 1,95 | 46,8
SP-1C 346 _ SP—-1D 199 306 96 |PORCA SEXT. #1/2" 13 FPP C/ ARRUELA | ASTM A307 | — | -
24 TI-1G 49,8
10 228 10 228 24 |B. REDONDA ¢1/2" x 2143 SAE 1020 2,08 | 49,8
- - 96 [PORCA SEXT. ¢1/2” 13 FPP C/ ARRUELA ASTM A307 - -
a a 72 TI-1H 115,8
h 72 |B. REDONDA ¢1/2" x 1660 SAE 1020 1,61 [ 115,8
a % a m g > J b 288 |PORCA SEXT. ¢1/2” 13 FPP C/ ARRUELA ASTM A307 | - -
I . 1 o o o o B 12 TI-1J 18,8
9 o k 3 ~ 1) 2l SO S Q n Q ~ o b ,:,,:4 12 |B. REDONDA ¢1/2” x 1615 SAE 1020 1,56 | 18,8
) ! ) 00 T T o) Y) 00 B[ e m
m o - o m o - [ 48 |PORCA SEXT. ¢1/2” 13 FPP C/ ARRUELA ASTM A307 | - -
2 0 ' | I U# 2 0 ' I U# 40,0
A ~ #H o - > T 20 TRA-1A ’
! T — 20 |L 51 x 3 x 789 2,46 kg/m ASTM A36 2,0 | 40,0
20 TRA-1B 44,4
| 138 | 138 20 [L 51 x 3 x 903 2,46 kg/m ASTM A36 2,2 | 44,4
| (TiP.) == (TiP.) ==
3 2 |
18 ‘
T q T 5 20x20\ T q *;:ﬁ% 20x20\
g 8 | o g & [ B 18 o PESO TOTAL APROXIMADO 2.056,0Kg
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1990 COBERTURA DOCAS E DEPOSITO DE URNAS
1917 Avenida Senador Vitorino Freire, s/n - Madre Deus - Sdo Luis - Ma
PROJETO DE ESTRUTURA METALICA
NOTAS:
UMA DEMAO DE SUMAZINC 277 - 65 ym  COM ESPESSURA DE PELICULA SECA X
1— PROJETO: FABRICACAO SUPORTE , TIRANTES E TRAVAMENTO
- : - pm, .
TODAS AS LIGACOES DE FABRICA DEVEM SER SOLDADAS ATRAVES DO PROCESSO 4— MATERIAIS: TIRANTES - THAB/CIMC1/IDAENFGHHM) - TRAIAIB | EXECUTIVO
MIG/MAG DE A gRDO COM AWS D1.1 OLTIMA EDIGAC. PERFIS DOBRADOS : CHAPA ASTM A36 peT—
TODAS AS LIGAGOES DE CAMPO DEVEM SER PARAFUSADAS COM PARAFUSOS ASTM-A325-T1A PERFIS LAMINADOS ACOMINAS: ASTM A572 GR 50. i i wvei Anico - 0. ¥
GALVANIZADOS A FOGO E DIMENSIONADAS CONFORME ESPECIFICAGOES DA NBR-8800 E AISC. o IR A0S N Claudlo Noguela de Olvera _ |-na Meonico - CREAN T10202808°8 MET
3— PINTURA: CHAPAS PARA LIGAGOES E SUPORTES: ASTM A36 I I
APGS A FABRICAGAO A ESTRUTURA DEVERA SER SUBMETIDA AO SEGUINTES PROCESSO: BARRAS TREFILADAS: ACO SAE 1020,
TRATAMENTO SUPERFICIAL: PARAFUSOS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: ASTM A325-T1A ZINCADO A FOGO. NOV/2017
PREPARO DE SUPERFICIE COM JATO ABRASIVO COM GRANALHA DE AGO PADRAO PORCAS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: A-563 DH ZINCADO A FOGO. 500160 50 ARGUN
ARRUELAS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: F—436 ZINCADO A FOGO. . / 16
SA 3 E PERFIL DE RUGOSIDADE ENTRE 50 E 100 MICROMETROS. PARAFUSOS PARA LIGAGOES SECUNDARIA: ASTM A307 ZINCADO A FOGO. 110
FORMATO AO (DEPIM) — INTERNO: 1154 x 821 mm.
EXTERNO: 1189 x 841 mm.
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NOTAS/QUADROS/LEGENDAS!

LISTA DE MATERIAL

PESO (Kg)
ITEM |QUANT DISCRIMINACAO MATERIAL UNIT. TOTAL
30 TR—-1C 6217,0
a 60 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 8800 5,68 kg/m ASTM A36 50,0 |3000,0
b 60 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 750 5,68 kg/m ASTM A36 4,0 240,0
c 60 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 877 5,68 kg/m ASTM A36 5,0 300,0
d 270 | PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 650 5,68 kg/m ASTM A36 3,5 945,0
e 60 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 953 5,68 kg/m ASTM A36 5,0 300,0
f 90 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 1144 5,68 kg/m ASTM A36 7,0 630,0
h 90 |PERFIL UDC SIMPLES 150 x 50 x 3 x 1125 5,68 kg/m ASTM A36 6,5 585,0
j 120 |L 64 x 6 x 50 6,10 kg/m ASTM A36 - 37,0
k 180 [CH. 6 x 122 x 159 ASTM A36 1,0 180,0
94 LG—1A 141,0
X 94 [CH. 6 x 102 x 286 ASTM A36 1,5 141,0
188 LG—1B 94,0
y 188 |CH. 6 x 32 x 286 ASTM A36 0,5 94,0
94 LG-1C 141,0
y4 94 [CH. 6 x 120 x 286 ASTM A36 1,5 141,0
48 TI-1K 74,7
48 |B. REDONDA ¢1/2” x 1606 SAE 1020 1,6 74,7
192 [PORCA SEXT. ¢1/2" 13 FPP C/ ARRUELA ASTM A307 - -
54 TI-1L 79,9
54 |B. REDONDA ¢1/2” x 1543 SAE 1020 1,5 79,9
216 |PORCA SEXT. ¢1/2" 13 FPP C/ ARRUELA ASTM A307 - -
6 TI—1M 7,0
6 B. REDONDA #1/2” x 1230 SAE 1020 1,2 7,0
24 |PORCA SEXT. #1/2" 13 FPP C/ ARRUELA ASTM A307 - —
96 TI-1N
96 |B. REDONDA ¢5/8" x 7490 SAE 1020 11,9 11141,3
384|PORCA SEXT. #5/8” 11 FPP C/ ARRUELA ASTM A307 - -
63 TRA-1C 151,3
63 |L 51 x 3 x 976 2,46 kg/m ASTM A36 2,4 +51,3
27 TRA—1D 49,0
27 |L 51 x 3 x 738 2,46 kg/m ASTM A36 1,8 49,0
36 TRA-1E 66,7
36 |L 51 x 3 x 753 2,46 kg/m ASTM A36 1,8 66,7
9 TRA-1F 16,8
9 L 51 x 3 x 759 2,46 kg/m ASTM A36 1,9 16,8
9 TRA-1G 21,6
9 L 51 x 3 x 976 2,46 kg/m ASTM A36 2,4 21,6
IPESO TOTAL APROXIMADO 7060,0 Kg
REVISOES:
N°.: | DESCRIGAO: DATA:
0 | PARA APROVACAO 18/01/201

CARIMBOS:

CARIMBOS:

CARIMBOS:

CARIMBOS:

RESP. TECNICO:

Fabio Nogueira de Oliveira
Engenheiro Civil

Crea n°. 5071/D-Ma
Registro Nacional n°. 110181802-6

Rua do Alecrim, 415 - Sala 411
Centro - Sdo Luis - MA - 65.010-040
Fone: 98.3222.5478

PROPRIETARIO:

Tribunal
Regional
Eleitoral
do Maranhao

NOTAS:
1- PROJETO:

AS DIMENSOES LISTADAS ESTAO EM MILIMETRO

2— LIGAGOES:

TODAS AS LIGAGOES DE FABRICA DEVEM SER SOLDADAS ATRAVES DO PROCESSO
MIG/MAG DE ACORDO COM AWS D1.1 OLTIMA EDIGAQ.

TODAS AS LIGAGOES DE CAMPO DEVEM SER PARAFUSADAS COM PARAFUSOS ASTM—A325-T1A
GALVANIZADOS A FOGO E DIMENSIONADAS CONFORME ESPECIFICAGOES DA NBR—8800 E AISC.

3— PINTURA:

APOS A FABRICAGAO A ESTRUTURA DEVERA SER SUBMETIDA AO SEGUINTES PROCESSO:

TRATAMENTO SUPERFICIAL:
PREPARO DE SUPERFICIE COM JATO ABRASIVO COM GRANALHA DE AGO PADRAO
SA 3 E PERFIL DE RUGOSIDADE ENTRE 50 E 100 MICROMETROS.

UMA DEMAO DE SUMAZINC 277 — 65 uym  COM ESPESSURA DE PELICULA SECA

UMA DEMAO DE SUMADUR FC HS PLUS — 200 um  COM ESPESSURA DE PELICULA SECA
UMA DEMAO DE ACABAMENTO SUMATANE 355 — 55 um , NA COR BRANCA PARA ESTRUTURAS EM GERAL.
4— MATERIAIS:

PERFIS DOBRADOS : CHAPA ASTM A36

PERFIS LAMINADOS AGOMINAS: ASTM A572 GR 50.

CANTONEIRAS : ASTM A36

CHAPAS PARA LIGAGOES E SUPORTES: ASTM A36

BARRAS TREFILADAS: AGO SAE 1020.
PARAFUSOS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: ASTM A325-T1A ZINCADO A FOGO.
PORCAS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: A-563 DH ZINCADO A FOGO.

ARRUELAS PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: F—436 ZINCADO A FOGO.
PARAFUSOS PARA LIGAGOES SECUNDARIA: ASTM A307 ZINCADO A FOGO.

EMPREENDIMENTO:

COBERTURA DOCAS E DEPOSITO DE URNAS

LOCAL:

Avenida Senador Vitorino Freire, s/n - Madre Deus - S3o Luis - Ma

PROJETO:

PROJETO DE ESTRUTURA METALICA

eeseve FABRICAGAO TRELICA , LIGAGAO, TIRANTE E TRAVAMENTO
TRELICA - TR-1C
LIGAGAO- LG-1AMMB/1C - TI-1K/ML/AM/AN - TRA-1C/MD/MENF/1G
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