ESTUDOS TECNICOS PRELIMINARES

1. OBJETO

Aquisicao de refrigeradores, bebedouros de agua, estante de ago, aparelho de telefone, mesa
reta, mesa para reuniao e cadeiras giratérias para atender as demandas das Secretarias deste
Tribunal e Zonas Eleitorais.

2. NECESSIDADE DA CONTRATAGAO

A aquisicdo pretendida destina-se a atender a demanda de mobilidrio manifestada pelos
Chefes dos Cartoérios Eleitorais e Gestores da Secretaria deste Tribunal, no que se refere a
substituicao de mobiliario danificado ou atendimento de novas necessidades, seja em
virtude de aumento do numero de servidores ou das reformas/adaptacado dos espacos fisicos ou
em face da realizagdo de eventos, objetivando proporcionar melhores condigdes aos servidores
para desempenho de suas atribuicbes e melhores condi¢des de atendimento aos usuarios da
Justica Eleitoral.

A necessidade de substituicdo de mobiliario foi constatada apds as correi¢des ordinarias
realizadas nos anos de 2017/2018, bem como em Procedimento de Inventario realizado no
exercicio de 2018, os quais identificaram o mobiliario cujos defeitos os tornaram inserviveis aos
fins a que se destinam, necessitando de imediata reposigao.

Ademais, faz-se necessaria a aquisicdo de um quantitativo de reserva para eventuais
utilizacées, como as decorrentes dos eventos promovidos por este Tribunal (treinamentos,
instalacéo de postos de biometria, dentre outros).

A reposicao de bens avariados pela agdo do tempo e a manutengao da reserva técnica séo
providéncias que devem ser adotadas objetivando o funcionamento ininterrupto das atividades
deste Tribunal.

As especificacdes foram elaboradas com bases em aquisicées anteriores (ver PAD n.°
4882/2018; 6747/2016) e pesquisa de mercado, de modo a atenderem satisfatoriamente as
necessidades da Administragéo, sem prejuizo da competitividade.

2. REFERENCIA A OUTROS INSTRUMENTOS DE PLANEJAMENTO

A contratacao vincula-se aos Macrodesafios do Poder Judiciario para o intersticio 2015-
2020 no que tange ao APERFEICOAMENTO DA GESTAO DE CUSTOS, de modo a alinhar as
necessidades orcamentarias de custeio, investimentos e pessoal ao aprimoramento da prestacao
jurisdicional, atendendo aos principios constitucionais da administracao publica. Envolve estabelecer
uma cultura de reducao do desperdicio de recursos publicos, de forma a assegurar o direcionamento
dos gastos para atendimento das necessidades prioritarias e essenciais desta Justica Especializada.

3. REQUISITOS DA CONTRATACAO
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Os objetos a serem adquiridos sao aqueles cujas especificagdes estao descritas no Anexo
I, os quais serao utilizados em todas as Zonas Eleitorais e na Secretaria deste Tribunal.

S&o materiais comuns encontrados com facilidade no mercado, e a contratacdo devera
ocorrer mediante processo de licitacdo, para entrega parceladas, conforme as demandas da
Administragéo.

A entrega devera ser efetuada no prazo maximo de 30 (trinta) dias consecutivos,
contados do recebimento da nota de empenho pela CONTRATADA.

O local da entrega sera o Depésito da Secéao de Gestao de Patriménio, situado no andar
térreo do prédio anexo do TRE/MA, com endereco na Avenida Senador Vitorino Freire, s/n, Areinha,
Sao Luis/MA.

No ato da entrega, os materiais seréo recebidos provisoriamente pela SEGEP para fins
de verificagdo do cumprimento do prazo de entrega e posterior verificagdo da conformidade com as
especificacbes colacionadas no Anexo |.

Caso o material seja entregue desmontado, a montagem devera ocorrer no prazo
maximo de 10 (dez) dias consecutivos, a contar da referida entrega, ndo considerados como
prorrogagéo do prazo de entrega, definido acima. Nesse caso, a data em que ocorrer o término da
montagem sera considerada a data de recebimento provisério, ensejando nova contagem de prazo
para o recebimento definitivo.

Os funcionarios da contratada, responsaveis pela montagem dos materiais, deverao
apresentar-se usando uniforme e crachd, para identificacao neste Tribunal.

Todas as despesas relativas ao transporte e montagem dos materiais correrdo por
contada CONTRATADA.

Sendo constatado qualquer vicio ou desconformidade com relacao as especificacées do
objeto, a CONTRATADA devera efetuar a troca do produto, sem qualquer 6nus para o TRE/MA, em
até10 (dez) dias Uteis, a contar do recebimento da notificacdo, ndo considerados como prorrogacao
do prazo de entrega. Nesse caso, o recebimento do produto substituto sera considerado recebimento
provisério, ensejando nova contagem de prazo para o recebimento definitivo.

O recebimento definitivo — formalizado mediante atestado da Nota Fiscal pelo Fiscal do
Contrato — devera ocorrer em até15 (quinze) dias consecutivos apds o recebimento provisério, depois
de criteriosa inspe¢édo que assegure que o0 material adquirido encontra-se em perfeitas condigdes de
utilizagéo, além de atender as especificagdes do objeto contratado.

O recebimento definitivo ndo exclui a responsabilidade da CONTRATADA pela perfeita
qualidade do material fornecido, cabendo-lhe sanar quaisquer irregularidades detectadas quando da
utilizacdo desse material, ndo decorrentes de mau uso.

Os licitantes deverao apresentar em suas propostas as caracteristicas dos materiais,
com indicacao de marca, modelo e garantia. A proposta tera validade minima de 60 (sessenta) dias,
inclusive prevendo nos precos todos os impostos, taxas e demais despesas necessarias a entrega
final dos objetos.

No momento da apresentagao das propostas, os licitantes deverdo apresentar, ainda:

a) Comprovacao de GARANTIA através de manuais, certificados de garantia ou outros
meios iddneos — de no minimo 05 (CINCO) ANOS para os itens 4, 6 € 7 e de 01 (UM) ANO para os
itens 1, 2, 3 e 5 contados do recebimento definitivo, sem qualquer 6nus adicional para o Tribunal
Regional Eleitoral do Maranh&o. A garantia ora prevista inclui a substituicdo de pecas defeituosas ou
inserviveis por outras novas e sem uso, bem como a mao de obra respectiva.

Vale ressaltar, que a garantia de 05(cinco) anos ¢é usual no mercado, sendo que varios

orgaos utilizam essa pratica, tais como: TRT-BA (pregao eletrénico n.? 14/2018), TRF-AL(pregao
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eletrénico n.? 02/2018), TRT-PE (pregéao eletrdnico n.? 39/2018), TRE- Mato Grosso do Sul (pregao
eletrdnico n.® 26/2019), TRE- ES (pregao eletrdnico n.® 20/2019). Além disso é interessante a
aquisicdo dos materiais com esse prazo de garantia, considerando a natureza permanente dos
mesmos, 0S quais, sob condigbes normais de utilizagdo, gozam de longa durabilidade. Assim,
representa também uma medida de economicidade para a Administracao, a qual ndo precisara fazer
constantemente licitagdo para aquisicdo destes bens, os quais terdo sua utilizagdo assegurada pela
garantia estendida contratada.

b) DECLARAGCAO de que viabilizara a prestacdo de assisténcia técnica, diretamente ou
por meio de rede credenciada, na cidade de Sao Luis/MA.

c) O mobiliario (itens 4, 6 e 7) deve possuir comprovagao de padroes técnicos e
funcionais basicos de ergonomia, atendendo a Portaria NR 17 — Ergonomia; declaracao de que foi
confeccionado de acordo com as normas da ABNT (NBR 13961/2010, 13966/2008 e 13967/2010);
declaracdo de que os bens nado contenham substancias perigosas em concentragdo acima da
recomendada na diretiva RoHS (Restriction of Centain Hazardous Substances); certificado de
madeira utilizada quanto a origem legal, manejo florestal responsavel ou reflorestamento ou cadeia de
custddia

4. DEFINIGAO DOS ITENS E ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES

O presente estudo visa a aquisicdo de mobilidrio para suprir as necessidades deste TRE
para os exercicios de 2019 e 2020. Para definicdo dos itens e quantidades foram considerados os
quantitativos utilizados nos trés exercicios anteriores, a reserva técnica atualmente existente, as
acoes planejadas (solicitagdes provenientes das Zonas Eleitorais e das Secretarias deste Tribunal) e
a previsdo de uma reserva a ser mantida para fazer face as demandas que surgirem ao longo da
vigéncia da Ata de Registro de Precgos, as quais inicialmente ndo foi possivel prever. Ressaltamos
que em 2020 havera a realizacdo de Eleicdo, o que pode representar uma maior demanda para
alguns destes itens registrados. Segue abaixo planilha com itens e quantidades estimadas:

01 Refrigerador 20 0 10 10 20

02 Bebedouro 100 0 20 80 100

03 Estante de 100 0 12 48 60
aco

04 Mesa para 0 0 05 05 10
reuniao

05 Aparelho  de 100 0 15 85 100
telefone com
fio

06 Mesa reta 210 25 25 35 60

07 Cadeira 200 35 [Assinado eletronicamente conforme Lei 11.419/2006
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| Giratéria | | | | | |

A demanda dos exercicios anteriores serve como parametro para demonstrar que nao ha
nenhuma disparidade no quantitativo a ser registrado. O quantitativo a ser registrado formou-se a
partir das demandas previstas (solicitagdes das Zonas e sede do Tribunal) e da reserva prevista
( previsao para aquisicao em 2019/2020).
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5. COMPOSICAO DE CUSTOS

ITEM Cotacao 1 Cotacao 2 Cotacao 3 Valor
unitario
1.158,55 1.359,32 1.159,00
. Comprasnet Comprasnet P
01 Refrigerador Pregdo 22/2019 Pregao 19/2019 sitio 1.225,62
TRE/RJ TRE-ES Casas
Bahia.com.br
Item 5
478,40
432,00 699,17 Comprasnet
Comprasnet Comprasnet Pregao
02 Bebedouro Pregdo 28/2018 Pregdo 19/2019 11/2018
TST/GO TRE-ES Ministério da
Item 5 Item 1 Fazenda/MA 536,52
Item 1
788,00
Comprasnet 575,40 630,00
03 Estante de aco \pregao Sitio Comprasnet 664,46
10/2018 Net suprimentos Pregao 91/2018
Comando do UFAL
Exército/Acre
668,00 760,00
Comprasnet 822,78 Comprasnet
04 Mesa para reuniao Pregao Comprasnet Pregdo 40/2017
196/2018 Pregdo 37/2019 Univ. Federal
UFGO UFRJ Reconcavo da 750,26
Bahia
22 2
Com7p5r’asnet 69,97 Comspr,:sonet
05| Aparelho de telefone | ;.cgs0 33/2018 Comprasnet Pregio
TRE/PA Pregao 59/2018 24/2018 75,73
TRE/PI
com fio TRF de Lavras/MG
455,32
549,00 Lote VI - item 03 - Ata
. 654,60
06 Mesa reta Cozjlprasnet de registro de precos n. Pregao 16/2019
Pregdo 23/2018 7/18 TRE/RS 552 97
Pref. Municipal de !
Anajas
600,00 547,74 689,73
07 Cadeira giratoria Pregdo 16/2018 Pregédo 01/2019 Pregdo 81/2017
TJ do DF Con. Reg. de UF/GO 612,49

Enfermagem/MT
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6. LEVANTAMENTO DE MERCADO E JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DO TIPO DE SOLUGCAO A
CONTRATAR

Todos os itens sdo materiais comuns, encontrados usualmente no mercado e a forma de
escolha do fornecedor devera ser por licitacdo, com ampla concorréncia, visando a obtencdo da
melhor proposta para a Administragao.

Os itens foram escolhidos a partir da necessidade manifestada pelas varias unidades
deste Tribunal e as especificacdes foram definidos de modo a atender as necessidades da
Administragdo de proporcionar melhores condi¢des aos servidores para desempenho de suas
atribuicbes e melhores condi¢des de atendimento aos usuarios da Justica Eleitoral.

Na definicdo das especificacdes levou-se em consideragdo, também, as aquisi¢cdes
anteriores (ver PAD n.? 4882/2018; 6747/2016) e a pesquisa de mercado, sem prejuizo da
competitividade, de modo que a Administracdo alcance a melhor proposta, ou seja, aquela que de
fato atenda satisfatoriamente as necessidades da Administragao.

7. ESTIMATIVAS DE PRECOS

A estimativa da despesa para esta contratacdo esta baseada em precos praticados por
6rgaos publicos, consultados no site www.bancodeprecos.com.br, conforme arquivo anexo.
O preco de referéncia foi alcancado a partir da média aritmética dos precos obtidos.

ITEM MATERIAL Unid. Total SRP Valor Unit. (RS) Total SRP
1 |Refrigerador Unid. 20 1.225,62 24.512,46
2 Unid. 100 536,52 53.652,00

Bebedouro
3 Unid. 60 664,47 39.868,20
Estante de ago
4 |Mesa para reunido Unid. 10 750,26 7.502,60
Aparelho ,
> telefbnico com fio Unid 100 75,73 7.573,00
6 |Mesa reta Unid 60 552,97 33.178,20
7 |cadeira giratéria Unid 60 612,49 36.749,40
TOTAL: RS 203.035,86

8. JUSTIFICATIVA PARA PARCELAMENTO

Visando melhor gestdo dos itens e considerando o atendimento da necessidade
administrativa, as contratacdes serdo parciais, sendo a primeira nas quantidades indicadas na coluna
“Pedido Inicial”. Este pedido inicial esta calculado em aproximadamente 1/3 da necessidade para um
periodo de um ano. Solicitagbes posteriores poderao ser feitas, dependendo das necessidades e do
orgamento disponibilizado.

Considerando a diversidade de materiais, com caracteristicas e demandas diferentes,

sugerimos que esta contratacdo seja feita por itens. A aquisicdo por itens se justifica pela
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possibilidade de que os pedidos de cada material sejam necessarios em momentos distintos e a
Administracdo nao seja obrigada a adquirir materiais desnecessarios em dado periodo. Também, a
divisdo por itens, consideradas as caracteristicas de cada produto, possibilita uma maior concorréncia
no mercado, considerando as especialidades ou linhas de fornecimentos de alguns fornecedores,
ampliando-se assim a competitividade.

O Tribunal de Contas da Unidao (TCU), com a Sumula 247, se manifestou quanto a
necessdria divisdo do objeto licitado em tantas parcelas quantas se comprovarem técnica e
economicamente viaveis, com vistas ao melhor aproveitamento dos recursos disponiveis no mercado
e a ampliagao da competitividade, sem perda da economia de escala.

9. MODALIDADE DE LICITAGAO ADEQUADA AO OBJETO

Assim, considerando que se trata de aquisicdo de bens comuns, com especificacdes
usuais no mercado, sugerimos licitacdo na modalidade Pregao, na forma eletrénica, conforme Lei n®
10.520/2002 e Decreto n? 5.450/2005. E considerando também a previsao de entregas parceladas ou
pedidos frequentes, sugerimos licitacdo para Registro de Precos, conforme previsto no Decreto
7892/2013.

10. DECLARAGAO DE VIABILIDADE DA CONTRATACAO

Diante do exposto, a contratacdo é viavel, visto se tratarem de materiais comuns,
disponiveis em todo o pais, comercializados por diversos fornecedores. A despesa esta prevista na
proposta orcamentaria da Secdo de Gestdo de Patrimbnio, aprovada para 2019, bem como no
Planejamento Anual das Contratagdes para o presente exercicio (Portaria TRE/MA n® 917/2018).

MARLENE PINHEIRO DINIZ
Técnico Judiciario, mat. 3099987 Técnico Judiciario, mat. 3099739
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ANEXO |
(Especificacao e quantidades)

Pedido
total

ITEM

Refrigerador do tipo residencial com as seguintes especificagdes:
Com 01 (uma) porta.

Capacidade de 290 a 300 litros.

Pintura eletrostatica na cor branca. 20
Tensé&o de alimentagéo: 220 a 240 volts.
Freqliéncia de 60 hertz.

Bebedouro de coluna,
elétrico, bivolt, tipo garrafao, com duas torneiras (dgua gelada e natural) termostato regulavel ergonémico, com frasco

de 100

policarbonato capacidade 20 litros, bandeja coletora de agua removivel e vazao de agua gelada de 5 litros /hora.

Estante de aco 60
. Dimenso6es Minimas:

Profundidade
Largura
Composicao:

A estante devera ser construida em chapas de ago, possuir seis prateleiras com chapas regulaveis de no minimo 0,75
mm, cinco reforgos em forma de “X”, sendo 02 (dois) em cada lateral e 01 (um) reforgo em forma de “X” no fundo da
estante, todos fixados pelo lado externo do mével, com finalidade de garantir uma melhor estabilidade da estante, 04
(quatro) colunas em chapa com no minimo 1,90 mm , perfuradas em ambos os lados em toda sua extensdo. Os
componentes ou partes da estante com as quais o usuario entra em contato durante o uso normal nido deverdo
possuir rebarbas ou cantos vivos.

Montagem:

As estantes devem possuir suficiente resisténcia mecanica e estabilidade para atender suas fungdes.

As prateleiras devem possuir dobramento triplo nas extensdes dianteira e traseira e dobramento duplo nas laterais,
fixadas a coluna através de parafusos zincados e porcas.

No fundo de cada prateleira devera possuir dois reforgos, perfis em forma de “U” soldado a ponto em toda a sua
extremidade.

Material Empregado:

As chapas devem ser feitas em ago tipo ABNT 1010 a ABNT 1020, conforme a ABNT NBR NM 87:2000 — Ago para
construgdo mecanica — composigao quimica.

® Colunas: chapa de ago laminada a frio com no minimo (#14) 1,90mm de espessura.

® Prateleiras: chapa de ago laminada a frio com no minimo (# 22) 0,75mm de espessura.

® Reforgos: perfil “U” em chapa de ago laminada a frio com no minimo 0,90mm de espessura.

® Reforgos em forma de “X”: chapa de ago laminada a frio com no minimo 1,90mm de espessura.

®Peso da carga por prateleira de 100 a 120Kg

Pré-tratamento

Antes da pintura a estrutura Gnica devera receber tratamento anti-ferruginoso, através de banho de imersdo organico
tipo Orgaphos 727 ou similar.

Tratamento anticorrosivo:

Pré-tratamento:

O tratamento anticorrosivo deve ser feito somente apo6s as operagdes de dobramento das chapas.

O material dever ser decapado em solugdo acida para remogao de camada de oxidagéo e de carepas, posteriormente
lavado para a remogao de residuos da solugao de decapagem.

®Valor médio de 10 medidas ................... 60 microns

®Valor miniMO ....cevveeeeeee e 40 microns

Resisténcia a corrosao:

Apbs 300 horas de ensaio em cadmara de névoa salina (Norma ABNT N : - i lico revestido e

Assinado eletronicamente conforme Lei 11.419/2006
Em: 10/10/2019 15:59:22
Por: MARLENE PINHEIRO DINIZ

\




nao revestido. (Corrosdo por exposi¢ao a névoa salina).

®Grau de enferrujamento ...........ccccooeeeireenene FO
®Grau de empolamento .........cccoveeeeeeiienieneenne DO0/t0
Embalagem:

As prateleiras das estantes devem ser embalados em pacotes de 06 (seis) unidades envolvidas em papelao
ondulado, fechada com fita adesiva.

As colunas deverao ser embaladas em pacotes de 20 colunas, unidas e amarradas através de fita de arquear com
trava de metal, envolvidos por filme de plastico liso.

OBS.: As medidas externas sao aproximadas, podendo sofrer variagdes de até 5% para mais ou para menos.

Mesa para reuniao
Dimensoes:
2000 x 1200 x 740 mm (C x P x H) (tolerancia de 5% para mais ou para menos)

Variagcdo maxima de 5% nas medidas para Mais ou para menos).

Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro, com raio minimo de 2,5 mm, com uma
caixa de tomadas central dupla com tampa em ago. Um painel frontal em

MDP com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico baixa pressao
com bordas em PVC extrudado de 1mm de espessura, na mesma cor argila. Uma calha central para 10
passagem dos cabos. Dois pés laterais em ago, cada pé composto de: Duas colunas verticais em chapa
de ago #18 medindo 668,5x62x40mm R20 na parte externa da coluna. Uma pata inferior estampada em
chapa de ago #16 medindo 600x73x25mm com suporte para sapatas niveladoras com rosca M8. Entre
as colunas verticais devera haver uma tampa externa sacavel em ago chapa #20 medindo
635x118x20mm com sistema de fixagdo com suporte de cremalheiras e fixagdo nas colunas verticais e
tampa interna fixa em chapa #20 medindo 635x118x20mm. Ambas as tampas deverdo proporcionar na
parte inferior e superior passagem para subida e decida de cabos. A parte superior da estrutura sera em
chapa de aco #14 formato “U” medindo 600x43x15mm. Acabamento das bordas em fita de PVC coladas
a quente pelo sistema holt-melt. Todas as pecas de ago deverado receber tratamento de fostizagao
(fosfato de zinco) por imersao, a pintura sera no sistema de eletrostatico epoxi.

Aparelho telefénico com fio, apresentando no minimo as seguintes fungdes: flash,
mudo, pausa e redial, 02 (dois) niveis de campainha (alto e baixo). 100

MESA RETA 60
MEDINDO 1,20 x70 x74m . (C x P x H)

TAMPO - tampo em formato retangular ou retangular com angulo constituido em aglomerado de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces
laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Furagéo para
encaixe da tampa basculante opcional.

ESTRUTURA - auto-portante composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais séo
formados por coluna vertical em forma de “C”, produzida em chapa de ago estampada (1,5mm de espessura), dentro
da qual é encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagdo e fechamento
constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil; na parte superior é soldado perfil em formato
retangular medindo 15x62x60mm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura), no qual serdo fixadas as
travessas estruturais.

A parte inferior da coluna vertical é fixada por 2 parafusos M10x20mm em uma pata (base) de formato cdncavo,
estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de
altura com rosca M8x37mm produzidos com base em polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma
chapa em “L” (2,7mm de espessura), por solda MAG, através da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo.
Travessa horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de ago (3,4mm de espessura),
unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de
encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos M6x6mm com a fung¢ao de ajuste do comprimento.
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FIXACAO — o tampo é fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete lateral e de 4 buchas metdlicas
M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos M6x16mm para cada cavalete.

ACABAMENTO - Todas pecas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagéo de
pintura eletrostatica epo6xi-pé com polimerizagao em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Acessorios:

- Painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa presséo e laterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm,
coladas pelo processo Hot Melt. O painel frontal é fixado através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos M6x12mm no
tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos MF7x11mm no painel.

- Calha eletrificavel dobrada em forma de “C”, medindo 600x227mm, produzida em chapa de aco (1,2mm de
espessura) é encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em ABS.

Caracteristicas especificas:

Dimensao:RETA

1200x700x740mm (tolerancia de 5% para mais ou para menos)

60
Cadeira giratéria tipo secretaria

Assento Interno em compensado anatémico multilaminado, moldada a quente. Espuma injetada em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tenséo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformag¢é@o permanente com densidade de 45 a
55 kg/m® e moldada anatomicamente com espessura média de 40 mm.

Medidas aproximadas: Profundidade de 470 mm e largura de 460 mm.

Capa de protecdo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.

Encosto Interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado
anatomicamente.

Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagao de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagdo permanente
com densidade de 45 a 55 kg/m® e moldada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar e
espessura média de 40 mm.

Medidas aproximadas: Largura de 435 mm e altura de 490 mm.

Capa de protegédo e acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC.

Suporte para encosto com regulagem de altura fabricado em chapa de ago estampada com 6,00 mm de
espessura, dotada de nervura estrutural de refor¢o que confere alta resisténcia mecénica. Regulagem de
altura com curso de 60 mm e 12 posi¢des de ajuste, com acionamento automatico sem necessidade de
botdes ou manipulos. Sistema de regulagem é fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de
alta resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis e precisos.

Mecanismo fabricado por processo robotizado de solda sistema MIG em chapa de ago estampada de 3
mm e encosto articulado em chapa de ago de 2 mm conformados por processo de estampagem
progressiva. Sistema com regulagem do encosto com bloqueio em qualquer posicdo ou livre flutuagédo do
conjunto. Travamento do conjunto através de sistema tipo “freio friccdo” de 8 (oito) laminas de comando
por alavanca de ponta excéntrica que permite a liberacédo e o bloqueio do conjunto.

Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com 135 mm de curso, fabricada em tubo de ago
de 50 mm e 1,50 mm de espessura.

Bucha guia para o pistao injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste.
Com comprimento de 70 mm proporciona guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto,
evitando folgas e garantindo a durabilidade.

Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao
tubo central através de porca rapida.

Capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo
acabamento e protegdo a coluna central, sendo elemento de ligacdo estética entre a base e o
mecanismo.

Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta po,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de

resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antife(Ass'inado elétromcameme conforme LeiI11.419/2006
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nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente

acabamento).

Base com 5 patas, fabricada por processo de inje¢céo em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta, modificador de impacto e fibra de vidro com caracteristicas de
excepcional tenacidade, resisténcia mecénica, resisténcia a abrasio dos calgados e produtos
quimicos. Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no didametro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixagao. Apodia-brago tubular com regulagem automatica (sem
botdes ou manipulos) de altura em nove estagios. Acabamento em polipropileno texturizado.
Dispositivos internos de regulagem em nylon.

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de diametro injetados em resina de engenharia, poliamida (nylon 6),

com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com

didmetro de 11 mm e eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com diametro de 8 mm e rodas com
diametro de 50 mm. Com acabamento em poliuretano PU dando maior resisténcia ao piso duro.

Revestimento em tecido na cor azul marinho.

Assinado eletronicamente conforme Lei 11.419/2006
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	Base com 5 patas, fabricada por processo de injeção em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta, modificador de impacto e fibra de vidro com características de excepcional tenacidade, resistência mecânica, resistência a abrasão dos calçados e produtos químicos. Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodízio no diâmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixação. Apóia-braço tubular com regulagem automática (sem botões ou manípulos) de altura em nove estágios. Acabamento em polipropileno texturizado. Dispositivos internos de regulagem em nylon. 

